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NOVE TECHNOLOGIE
CENTRA V BRNE

BoHpan Vira

Na stavbé obchodniho centra Varikovka
v Bmé byly wyuZity nékteré technologie
a prvky, které umoznily rychly postup
vystavby, sniZzenl mnoZstvi zabudo-
vanych materidlt vylehcenim vodo-
rovnych konstrukci a vytvofeni specidini
stavebni konstrukce — rotundy ve tvaru
sefiznutého kuZele.

Ceskd meésta doznavaji v poslednich
letech fadu zmén. Predevsim v okrajovych
lokalitdich mést jsou budovina obchodni
a nakupni centra, primyslové a skladové
z6ny a také mensi | vétsi sidlisté rodinnych
dom0. V centrech nasich mést jsou nej-
castéjl stavény nebo rekonstruovany stava-
jici objekty pro ufady, obchody nebo byto-
vé domy. Pravé v centrech mést je velkym
problémem harmonicky navézat na stava-
jici zastavbu tak, aby rekonstruovand nebo
nové vybudovana stavba provozné nebo
esteticky nerusila v daném misté.

Jednou ze staveb, na které se podafilo
skloubit novy obchodni komplex s archi-
tekturou a Zivotem v centru mésta tak,
aby byl vhodné zakomponovén do okol-
ni zastavby, vytvofil harmonicky celek

a byl co nejblize lidem v dané lokalité, je
nakupni centrum Varkovka v Bmé,

V roce 2004 bylo vybudovano v sa-
mém centru mésta Bra (Zvonarka)
mezi viakovym a autobusovym nddra-
#2im, na pozemku byvalych strojiren,
nakupni a obchodni centrum Varkovka,
které ma i potfebné parkovaci zazemi pro
cca tisic automobil(i. Obchodni aredl bez-
prostiedné navazuje na rekonstruovanou
cast stavajicho pamétkové chranéného
objektu strojirmy a slévamy a jeho novy
obvodovy plast z rezného zdiva pohledo-
vé siednocuje obeé stavby.

Na wvystavbé obchodniho centra se
podilela dodévkou a montazi prefabrikd-
ti a také dodévkou armatury spolecnost
Skanska Prefa, a. s, kterd zde ve spolupra-
a s projektantem a investorem uplatnila
nékolik novych technologif a vyrobka.

VysravBa 0BIEKTU

Hrubé stavba nakupniho centra byla zahé-
jena v bfeznu a dokondena v Cervend
roku 2004. Dvou a tfipodlaZni objekty se
rozklédaji na plidorysu o rozmérech 320 x
110m. Objekty jsou zaloZeny na raZenych
pilotdch a mikropilotédch, Stavebni st
je budovana jak z prefabrikovanych dild,
které umoznily rychlou montaz konstruk-
ce, tak z Zelezobetonovych monoliickych
konstrukci. Ve stavbé je zabudovano témef
8500 m* Zelezobetonowych prefabrikatt
a 52000 m? filigranovych desek. Obdob-
ny objem pradi byl proveden také techno-
logil monolitickych konstrukei pomodi sys-
témoveého bednéni s vkladanou amatu-
rou a naslednou betonazi.

Obr. 2 a) fixace kotevnich prvkd k bednéni, b) echrana Sroubt pred betondZi
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REALIZOVANE NA STAVBE NAKUPNIHO

Obr. 1 MontdZ kotevnich prvki

S ohledem na realizaci spodni stavby
v zimnim obdobi a na poZadavek pres-
né montaZe nosnych konstrukdl s mini-
mélnim ovlivnénim povétrnostnimi pod-
minkami, bylo poprvé v Ceské republice
pouzito kotveni prefabrikovanych slou-
pli do zdkladovych patek pomodi kotev-
nich prvkd od firmy Pfeifer (osazovant
bez kalichu). Jedna se o systém, kde jsou
pfed betonazi zékladové patky umistény
do pozadované polohy a vy3kové Grovné
kotevni prvky PGS se zdvitovymi pouzd-
ry (obr. 1 a 2). Nasledné jsou s patkou
zabetonovany (obr. 3).

Do prefabrikovanych sloupl jsou pfi
vyrobé v prefé zabudovény v kazdém
rohu zakladny sloupu ocelové prvky paty
pod oznacenim PGM, které jsou diklad-
né spojeny s vyztuZi sloupu. Viastni mon-
taz, 1j. spojeni sloupu se zakladem kon-
strukce je provadéno pomodi zdvitové

Obr. 3 Zdklad sloupu pfed jeho osazenim



MATERIALY A TECHNOLOGIE

Obr. 4 Osazovdnl sloupu

tyCe zaSroubovane do zavitového pouz-
dra ukotveného v monolitické patce. Pfi-
Sroubovani sloupu je realizovéno dvéma
maticemi v kazdém ze ¢étyf rohd slou-
pu, kterymi je kotevni deska zabudovana
v paté sloupu pfitazena k zakladu. Sou-
¢asné s utahovanim téchto matic je pro-
vadeéna vyskova rektifikace sloupu.
Kotevni prvky PGS jsou zdvitovd pouz-
dra, kterd jsou pfivafena k ocelovym pru-
tim. Praméry zavitd i profily prut jsou
odvislé od pozadované hodnoty prend-
Sené Unosnosti. Pouzdra, zavitové tyce
a Srouby jsou vyrdbény v primérech 16
az 56 mm pro Unosnosti od 32 do
650 kN. Na stavbé byly poufity vyso-
kopevnostni $rouby v primérech od 24
do 48mm. Pro pfesné vyskové i poloho-
vé umisténi kotevnich prvki v zdkladové
patce, které je nutné pro snadnou a rych-
lou montéz, jsou pouZivany sablony, které
jsou fixovény na bednéni. Po zabetonova-
ni zékladové patky a odstranéni bedné-
ni je patka obsypana zeminou, kterd je
zhutnéna. Do otvordl v kotevnich pouz-
drech jsou nasazovany plastové cepicky,
aby osazené Srouby neohroZovaly kola
projizdéjicich automobildl a techniky. Tato

Obr. 7  Filigrdnové desky s wlehcujfcimi
polystyrénowmi pdsy

Obr. 5 Rektifikovany sloup

zdkladova konstrukce nebranf a neome-
2uje provoz na stavenisti, coZ je velkou
vyhodou nového systému. Pfed monté-
Zf jsou ochranné plastové ¢epicky sejmu-
ty a Sroub je vySroubovdn.

Patky sloupu PGM sestévajl z ocelové
podlozky sily 15 az 60 mm a velikosti od
90 x 90 mm do 280 x 280 mm s odpo-
vidajicim otvorem pro Sroub, ke které jsou
navafeny tfi ocelové pruty. Tyto jsou vzé-
jemné propojeny a fixovany dvéma nava-
fenymi ocelovymi destickami. Ocelové
patky sloupu jsou umistovany do kazdé-
ho rohu zé&kladny prefabrikovaného slou-
pu. Ped betonédZi v prefé je ocelova pod-
lozka v bednéni pfipevnéna k armatufe
sloupu a pfesné zafixovana k bednéni.

Montdz sloup

Sloup je jefédbem dopraven a uloZen na
zékladovou patku do takové polohy, aby
zdvitova pouzdra kotevnich prvk( v za-
kladu byla osové nad sebou s jednotlivy-
mi otvory v ocelové paté sloupu (obr. 4).
Spoj je proveden zavitovou ty¢i predepsa-
neho priméru se dvemi maticemi, které
jsou fédné utazeny. Spojeni je provede-
no ve vsech ctyfech rozich patky sloupu
(obr.5). Po dotazeni Sroubl mohou byt
zavésy jefabu ze sloupu uvolnény. Mon-
téz sloupu se zékladovou patkou je ukon-
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Obr. 6 Zabetonovdni spdry mezi
sloupem a zdkladem

¢ena zalitim spary specidini maltou, kterd
ma minimalné stejnou pevnost v tlaky,
jako je pevnost v tlaku montovaného
sloupu. Tato zélivkovd malta nesmi vyka-
zovat Zadné smrténi (napf. Pagel-VS-Mor-
tel). Zalivka je provédéna do bednéni, nej-
lépe plestavitelného, které je wyuZivéno
opakované (obr. 6). ProtoZe zélivka pini
také funkci protikorozni ochrany Sroubo-
vého spoje, musi spliovat podminky pro
potfebné knyti.

MontéZ sloupli je jednoduché a probi-
ha velmi rychle — f&dové nékolik minut,
neni vilbec zavisld na vnéjsich klimatic-
kych podminkach a 3rouby lze vyskové
rektifikovat pomoci podklddanych plecht
pottebné tloustky.

System zakladovych patek se zabudo-
vanymi zavitovymi pouzdry oproti tradic-
nim zplsobm provadéni zjednodusuje
a urychluje montdz, snizuje objemy pro-
vadénych zemnich praci a umoZniuje bez-
problémové pfejizdeni dopravnimi a me-
chanizacnimi prostiedky. Na stavbé se
novy systém velmi dobfe osvédcil.

Systém upeviovani prefabrikovanych

Obr. 8

Filigrénové desky s rozloZenou
wyztuZi monolitické vrstvy stropu




Obr. 9 Otvory v priviacich pro vedeni
inZenyrskych sitf

sloupli do zaklad( pomoci zavitovych pou-
zder zabudovanych v zékladech objektu
a kotevnich prvkd zabudovanych ve slou-
pech a jejich vzajemné spojeni sedrou-
bovéanim je uréen pro prenaseni tlako-
vych a tahovych sil. Pokud je tieba pre-
naset smykové sily, je nutno proveést sta-
tické posouzeni a provést pfipadné opat-
feni, napf. vioZenim vinové kotvy s trnem
do stfedu zdkladu nebo provedenim kali-
chu mezi kotvami apod.

Stropni konstrukce

Véeobecné znamym trendem ve vystav-
bé je wlehcovéni stropnich konstruk-
c napf. keramickymi nebo betonowmi
stropnimi viozkami, plastovwymi prvky riz-
nych tvard a wiek, lehkym kamenivem
nebo plnivem.

Na této stavbé nasly uplatnéni filigréno-
vé desky s nalepenymi polystyrenovymi
pasy (jadry) vysky 100 mm (obr. 7). Tyto
filigrdnové desky byly dodavény aZ pro
rozpony 8,25 m. Vlastni vyska betonové
vrstvy filigranovych desek byla 70 mm.
Desky byly dimenzovany na uZitné zati-
Zeni 2 az 10 kN/m?, Filigrdny tvofily spfa-
Zenou stropni konstrukci s monolitickou
armovanou nadbetondvkou o celkové
wice 250 aZ 300 mm (obr. 8). Poly-
styrenové pasy umoznuji snizit hmot-
nost konstrukce stropu tvofeného Zele-
zobetonovymi Zebry s podhledem a ta-
ké snizi mnozstvi zabudovanych staveb-
nich materidld. V mistech, kde bylo tfeba
dispozi¢né uvolnit piidorysnou plochu od
nosnych konstrukel (sloupt), tvoil strop
spiazend nosnd konstrukee, v gjiz spod-
ni ¢asti jsou osazeny predpinané priivia-
ky o rozpéti az 14,2 m.

V nosné konstrukcl skeletové stavby
byly wyuzity privlaky, které byly vylehce-
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ny systemovymi atvory. Tato Uprava tvaru
priviaki umoznila pfi instalaci inZenyr-
skych siti vylouceni bouracich praci a pro-
vadeéni dlouhych rozvodl. Kabely a po-
trubi byly nejkratsi cestou pohodiné roz-
vedeny k uréenému mistu (obr. 9).

Obvodové priviaky, které mély hmot-
nost az 25 t, byly téméf sochafskym
dilem, nebot v nékterych pfipadech byl
kompaktni celek priviaku tvofen vlast
nim priviakem a parapetem casti steny
vysstho podlazl vysokym az 1,5 m. Nej-
sloZitéjsi obvodové prefabrikované pri-
viaky byly tvofeny nosnym tramem s na-
betonovanym parapetem vy3siho pod-
lazi a pfibetonovanou obvodovou sté-
nou nad oknem niztho podiazi. SloZitost
vyroby forem a obtiznéj3i provedent pre-
fabrikatd se vyplatily na stavbé diky snad-
ne a rychlé montazi.

Rotunda
Zvlastnim architektonickym prvkem upro-
stfed stavby je rotunda, kterd prosvétiuje
prostory obchodniho centra v misté kifze-
ni dvou hlavnich vnitinich komunikaci.
Rotunda mé tvar sikmo sefiznuté kuZze-
lové plochy, jejiz zéklad tvofi monoliticky
strop ve vySce 10 m nad terénem o pri-
méru 23 m (obr. 10). Vy3ka rotundy je
proménnd od 5,5 do 7,5m. Rotunda je
tvofena prefabrikovanymi prvky o spod-
ni zdkladné sitky 3,2 m, které maji pro-
ménnou vysku. V kazdém prefabrikdtu je
umisténo ventilacni okno, Prefabrikované
dily jsou sestaveny pod thlem 83° 77"
smeérem ke stiedu (obr. 11). V paté jsou
kotveny do monolitické obruby pomo-
cl trnd, které jsou zality kotevni maltou.
Spary mezi prefabrikaty jsou zality smesi
Groutex 603 a jednotlive dilce jsou vzé-
jemné provareny v paté a zhlavi ocelo-

Obr. 11 Pohled na rozestavénou rotundu
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Obr. 10 MontdZ prefabrikovanych stén

rotundy

vou deskou. Ve zhlavi jsou prefabrika-
ty zmonolitnény kruhovym véncem, nad
kterym bude vybudovdna bér ze skla
a oceli, kterd doda stavbé charakteristic-
ky architektonicky raz.

ZAVER

Na stavbé obchodniho centra v Bmeé
se znovu prokazalo, Ze realizace staveb
v krétkych terminech a v dobré kvalité je
moZna pouze s vyuZitim potfebné miry
prefabrikace. Prefabrikaty je moiné ve
wrobnéch pref vybavit tak, aby mohly byt
rychle a bezpeéné osazeny do stavebni
konstrukce.

267 095 740 maob.: 737 878 888

e-mail: bohdan.vira@skanska.cz, www.skanska.cz






