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VYUZITI VYSOKOPEVNOSTNICH NESMRSTIVYCH
MALT PRI VYSTAVBE Z PREFABRIKATU

1 Uvod

Moderni zpusoby vystavby zvlasté pak rozsahlejSich staveb (napt. obchodnich stredisek,
mosta, vyrobnich a viceldcelovych hal apod.) stale castéji vyuZivaji prefabrikované dilce,
jejichz pouZiti na stavbach ptindsi fadu vyhod. K nejvyznamnéjSim patti zvySena rychlost
vystavby, mensi pracnost (odpada montdz casto slozitych bednéni), vyroba ve
specializovanych provozech zarucujici stabilni a kontrolovanou kvalitu vyrobki a dalsi.

2 VLASTNOSTI SPOJOVACICH MALT

Malty pouzivané ke spojovani prefabrikovanych prvka (at uZz navzijem nebo
k betonovym prvkam vzniklych na stavbach betonazi) by mély byt:
e bez smrsténi (zakladni poZadavek)
vodotésné a nezpusobujici korozi vyztuze
dobie roztékaveé a aplikovatelné tak i ve sloZitych tvarech
s jednoduchou ptipravou a zpracovatelnosti jak ru¢ni, tak i strojni
s rychlym nartastem pevnostnich parametrd umoznujici zrychleni prace

Malty skupinového oznaceni GROUTEX témto poZzadavkam beze zbytku vyhovuji a jejich
vyuZziti na stavbach si ukdZzeme na nékolika nasledujicich piikladech.

Jsou to jednokomponentni vysokopevnostni malty bez smrsténi na bazi specialnich
cementa a piisad dodavaneé jako pytlované suché smési. Rozmichanim s vodou jsou
piipraveny k pouZiti, voda slouZi i jako penetrace v misté aplikace. Neobsahuji chloridy,
sulfidy ani kovové soucasti, nezptisobuji korozi vyztuze a svou vodotésnosti ji chrani pied
pusobenim vody. Jsou vysoce vazné a odolné proti pasobeni ropnych produktd.
GROUTEX rtady 6 jsou malty tekuté konzistence urcené hlavné ke kotevnim a zalivkovym
aplikacim. LiSi se maximalnim zrnem piisad a tim i aplikacnimi piipady, Ize je dobie
cerpat. Maji rychly néarast pevnosti do 24 hodin (kolem 50 MPa) a vysoké koncove
pevnosti za 28 dni (i pies 100 MPa).

GROUTEX PAC a GROUTEX FILL-IN jsou plastické konzistence s vyuZitim ke kotveni
do vertikalnich konstrukci, na vyplng, vyztuze a sanacni prace. Jednim ze zpusobi aplikace
je pouZziti jako chemické bednéni. GROUTEX FILL-IN je navic tixotropni a lze jej ¢erpat.

3  PRIKLADY VYUZITI NA STAVBACH V CR A ZAHRANICI

3.1 Podlévani nosnych sloupi, Obchodni galerie Vainkovka Brno

Jednim z nejjednodussich zpusobu aplikace je naptiklad ru¢ni podlévani nosnych sloupt.
Na betonovém zakladé se zabudovanymi rektifikacnimi Srouby je osazen a pomoci matic
vyrovnan nosny sloup. Do vytvoieného jednoduchého bednéni je zbyly prostor z jedné
strany vylit zalivkovou maltou.
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Vyhody:
e naprosto presné usazeni sloupti pomoci matic bez nutnosti ptidavnych opér, klint

e dokonalé podliti zabranujici pohybu rektifikacnich matic, zajistujici celoplosné

usazeni paty sloupu bez vzduchovych kapes, ochrana kovovych ¢asti

A

3.2 Monolitnéni nosnych sloupi injektazi, hala VDO Siemens Frenstat p.R.
Prefabrikované nosné sloupy se navazovaly na zékladovy prvek s vyénivajici vyztuzi.
Vyztuz byla po usazeni sloupu svaiena a nasledné byl cely prostor obednén. Rohy sloupti
byly jiz z vyroby zkoseny v thlu 45° a vytvaiely tak kontrolni mista vypInéni obedn&ného
prostoru. V prefabrikatech rovnéz z vyroby osazenymi krky byl pak ¢erpan Groutex 601,
u trech sloupti bylo cerpéni provedeno pies vyvrtany otvor v bednéni.
Vyhody:

e Cerpaci technikou pod tlakem zajiéténé dokonalé vyplnéni obednéného prostoru
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3.3 Usazeni nosnych sloupt konstrukce (hala, budova atd.), Belgie
Vyuziti flexibilnich krki zabudovanych v prefabrikatech pro ¢erpani nesmrstivych zalivek
je napi. v Belgii béZnou technologii. Sloup je usazen na jediny (vyskovy) rektifikacni
prvek umistény uprostied. Pfi montazi jsou dutiny krka nasunuty na vyénivajici vyztuz
z betonového zékladu nebo predchéazejiciho prefabrikovaného prvku. Styéna spéra je
obednéna klasickymi bednicimi prvky nebo pomoci chemického bednéni. Otvory
a vytvoiené dutiny jsou ruéné nebo strojové vylity fidkou nesmrstivou zélivkou, ktera
prvky zmonolitni v jeden celek.
Vyhody:

e zcela odpada technologie svaiovani vyztuzi (vé. pripadné antikorozni ochrany)
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3.4 Chemické bednéni prefabrikatia rotundy, Obchodni galerie Vainkovka Brno
Vnitini stycné spary mezi prefabrikaty rotundy byly cca 20mm Siroké (v praxi u nékolika
prvka v rozmezi 5-30mm), v8e v mistech piistupnych pouze vysokozdviznou ploSinou.
Misto slozité aplikace klasickych bednicich prvka bylo pouZito chemické bednéni
z tixotropniho materialu Groutex Fill-In. Pti jizdé ploSiny vzhiru byl material pomoci
Cerpadla Inomat cerpan do spéry, pti jizdé podél spary dolua zahlazen ru¢nim néaradim
(ptipadny piebytek materialu byl vracen zpét do cerpadla). Druhy den bylo provedeno
monolitnéni prefabrikata (viz bod 3.5).
Vyhody:
e rychld ptiprava spolehlivého bednéni sty¢nych spar prefabrikata, vnitini strana
rotundy o 22 sparach (délky 5,5-7,5 m) byla za 4 hodiny ,,zabednéna“
e vytvoieni bednéni i ve sloZité pristupnych mistech
e elegantni a snadné feeni pfti vystavbé vzniklych problémi s ne zcela optimalné
navazujicimi prvky (odskoky apod.)

Pudorysny Fez prefabrikaty [

vnéjsi éast rotundy
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3.5 Monolitnéni prefabrikatia rotundy, Obchodni galerie Vaiikovka Brno
Spary mezi prefabrikaty mély rozméry 14x18,5 cm a délku 5,5 az 7,5 m. K dopravé fidké
nesmrstivé zalivky Groutex 601 bylo pouZito opét malé membranoveé cerpadlo Inomat, od
kterého vedly hadice na provizorni ochoz vné kolem rotundy. Shora ¢erpana zalivka
obednéné spéary po celé délce vyplnila a prefabrikovanée prvky zmonolitnila v jeden celek.
Vyhody:

e Cerpaci centrum umisténé dole u paty prefabrikata (snadna doprava materialu)

e dokonalé vypInéni spar
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3.6 Monolitnéni prefabrikatia p¥i vystavbé mosta pro rychlovlaky TGV, Belgie
Firma Profimat se podilela na stavbé ¢tyf mostnich konstrukci o délkach od 264 m do
1227 m. Jedinymi prvky betonovanymi na stavbé byla zakladova deska a diiky podpér
(body a-b). VVSechny ostatni prvky byly zhotoveny z prefabrikata a na stavbé zmonolitnény
nesmrstivou zalivkou Groutex v potiebné granulometrii dle mista aplikace. Kromé
klasickych bednicich prvkua byla rozsahle vyuzita vlastnost tixotropni modifikace k tvorbé
chemickeho bednéni.

Pracovnici provadéli zmonolitnéni konstrukce v nasledujicich zakladnich etapach:

Montazni spary skladby podpér a ukotveni armatur (c)

Vyplnila se vétSina kotevnich otvori s navazujici vyztuzi. Namontovalo se bednéni
s vypustnymi otvory na horni strané spary a pomoci membranového cerpadla se ze spodni
strany spary pies odvodnovaci kanalek a nekteré nevyplnéné otvory pro navazujici vyztuz
pod tlakem nacerpal Groutex 601. Vypustnymi otvory osazenymi hadicemi se nechal
odpustit materiél ziedény penetracni vodou pro navlhéeni spary. Jakmile zacala vytékat
kotevni smés spravné konzistence hadice se zaSkrtily.
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LoZné spary mezi podpérami a U-nosniky (d), spary mezi U-nosniky (e)

Bylo pouzito Snekové ¢erpadlo s mixaznim centrem, které bylo obsluhovano az 15 m pod
mistem cerpani. Misto klasickych bednicich prvku bylo pouzito chemické bednéni Groutex
Fill-In ve kterém byly zapustény plastové vypustky (s osazenymi kratkymi hadicemi). Byla
tak vytvoiena mista pro unik vytla¢ovaného vzduchu a penetracni vody v prab&hu cerpani
a kontrolni mista sledovani toku materialu. Hadice se postupné zaSkrcovaly a po vyplnéni
celé spary se zaSkrtila i nadstavena ¢ast gumové cerpaci hadice. Po zaplnéni lozné spary
pak nasledovalo plnéni spary mezi jednotlivymi U-nosniky materialem Groutex 603
smichanym s kiemennym Stérkem frakce 4-8 mm (do 25% celkového objemu).

i
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vkontrolni hadice v.chemickém bednéni

Spary mezi jednotlivymi deskami, mezi U-nosniky a deskami (f)

Po montazi desek na U-nosniky a vytvoreni predpéti nésledovalo zapinéni spar mezi
jednotlivymi deskami materialem Groutex 603 s ptrimési Stérku 4-8 mm. Na jednom
nosném prvku (o dvou podpérnych systémech) bylo spotiebovano pro tyto Gcely kolem
20 t materialu (zpracovali 4 pracovnici za sménu). Poslednim krokem bylo pInéni lozné
spary mezi U-nosniky a deskami. Cerpaci hadice se vtiskla do lozné spary v jednom otvoru
a material Groutex 601 proudil pod tlakem do otvoru nasledujiciho. Po naplnéni lozné
spary probéhlo zmonolitnéni desek s U-nosniky kompletnim zaplnénim otvora a tim
zakotveni vyztuZze.
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4 Zavér

PouZziti nesmrstivych zalivkovych malt na bazi specidlnich cementt fady GROUTEX pro
zmonolitnéni montovanych betonovych konstrukci p#inasi nasledujici vyhody:
e jednokomponentni pytlovana smés s jednoduchou piipravou (rucni i strojni)
zarucujici flexibilitu na stavenisti
e jeden typ pouzitého materialu v ptislusnych modifikacich dle aplikace
e tixotropni forma produktu umoZnuje velice rychlou ptipravu spolehlivého
chemického bednéni spar, zvlaste pak u prvka, které na sebe optimalné nenavazuji
e tekutd konzistence a vhodny vybér granulometrie umoznuje dokonalé vyplnéni
raznych typu spar a otvoru i tvarove sloZitych nebo plodné rozsahlych
e rychly nérist pevnosti produktu umoZnuje zrychleni celé vystavby
e Cerpaci technikou lze zpracovat velké mnozstvi materidlu s minimalnim poctem
pracovniku a tim praci jeste zefektivnit
e na uvedenych prikladech ukézano snadné piizptisobeni se raznym postupim
a technologii pouzité pti montazi prefabrikovanych prvka

Mgr. Roman Nepras, Ing. Igor Kotulan

p=Y Profimat s.r.o, Rosicka 359, 664 17 Tetcice
=z 546 410 075

g 546 410 074

© obchod@profimat.cz

URL  www.profimat.cz

Vice obrazovych informaci k popsanym ptikladam pouZiti nesmrstivych malt fady Groutex
je k dispozici v prezentacich na piilozeném CD-ROM.
Dékujeme za Vs zajem.
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jednoduchost prace
doprava smési do visek
kontinualni dodavka smési
zaliti velkych ploch v malé vrstvé
bezpeéné vyplnéni komplikovanych tvard
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